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•

•

•

• Mletí

• Sušení

• Aditiva (např. natrifikace)

• Lisování

• …



•

•

•

•

•

•



•

•

•

•







•

•

•



•

• Pravidelné

• Koule

• Válec

• Čočka

• „Pilulka“

• Nepravidelné

• Destičky

• Drť/úlomky

•

• Všechny pelety stejné

• Různé velkosti a směsi velikostí/typů



•

•

•
• S hladkou stěnou

• S perforovanou stěnou

•

•

•

•

MASUDA, Ryoichi, Hidekazu ASANO, Satohito TOGURI, Takuo MORI, Tomoyuki SHIMURA, Takeshi MATSUDA, Masao UYAMA a 

Masaru NODA. Buffer Construction Technique Using Granular Bentonite. Journal of Nuclear Science and Technology. 2007, 44(3), 448-

455. DOI: 10.1080/18811248.2007.9711307. ISSN 0022-3131. Dostupné také z: 

http://www.tandfonline.com/doi/abs/10.1080/18811248.2007.9711307



•

•

• Snadné skladovaná a manipulace

• Lze použít pneumatické nanášení/ukládání (vyplnění těžko 

přístupných prostor, nepravidelných tvarů,…)

• Lze je použít jak samostatně, tak v kombinaci s ostatními 

typy/materiály

• Vyplní i nepravidelný tvar a těžko přístupná místa

•



Prášek Tvárnice Pelety

+
• Snadno skladovatelný 

(pytle, sila)

• Snadná manipulace

• Lze hutnit (částečně)

• Vyplní jakýkoliv tvar

• Vysoká objemová hmotnost

• Stabilní tvar

• Nepráší

• Střední až vysoká objemová 

hmotnost

• Vyplní jakýkoliv tvar

• Snadno skladovatelné (pytle, sila)

• Lze hutnit

• Lze pneumaticky nanášet

• Snadná doprava (šnekové 

podavače, etc.)

-
• Malá objemová 

hmotnost

• Nestabilní tvar

• Velmi prašný

• Náročné na výrobu (formy, lisy)

• Pouze pravidelný tvar (problém 

s vyplněním nepravidelných 

prostor)

• Náročná manipulace (hmotnost, 

„uchopitelnost“)

• Pracovní a technologické spáry

• Hůře skladovatelný (nutnost 

balení/kontroly vlhkosti)

• Citlivé na poškození (relativně 

křehké)

• Nehomogenní

• Nepříliš stabilní tvar (sypké)

• Dle typu může prášit (ale 

podstatně méně než prášek)



• ✓

• ✓

• ✓

• ✓

•



•

• Vlastní těsnění

• Spára okolo tvárnic

JUVANKOSKI, Markku, Kari IKONEN a Tiina JALONEN. VTT AND POSIVA OY. Buffer Production Line 2012: Design, Production and Initial State of the Buffer [online]. POSIVA Oy, 2012 [cit. 2013-08-21]. ISBN 978-951-652-198-8. 

Dostupné z: http://www.posiva.fi/files/3071/POSIVA_2012-17.pdf

Reference 3D http://www.lucoex.eu/communication.html#workshops

HOLT, Erika, Mia LOIJA, Stefania FORTINO a Pieti MARJAVAARA. Experimental studies of buffer gap filling with artfical wetting: Working Report 2013-52 [online]. Finland: Posiva, 2014 [cit. 2015-05-22]. Dostupné z: 

http://www.posiva.fi/files/3771/WR_2013-52.pdf



•

•

KOHER, Sven, Benoit GARRITE, Hanspeter WEBER a Herwig MULLER. LUCOEX - DELIVERABLE (D - N°:D 2.5 ) Emplacement Report LUCOEX – WP2. NAGRA, 2015.



•

Toprak, Erdem & Olivella, Sebastian & Pintado, Xavier. (2016). Coupled THM modelling of engineered 

barriers for the final disposal of spent nuclear fuel isolation. Geological Society, London, Special 

Publications. SP443.19. 10.1144/SP443.19. 

ČVUT 2007 Technologie stříkaného backfillu (SÚRAO)



•

•

• Dopravníky (sypání, vtláčení)

• Pásové

• Šnekové

• Pneumatické 

• Nakladač, buldozer

• Pneumatické nanášení

• Robotické (tvárnice)

• Specializované stroje

•

•



•

•

•

•

•



•

•

•

• Příprava pelet v průmyslovém měřítku (poloprovoz)

• Dosažení vysoké objemové hmotnosti (vlastních 

pelet)

• Nalezení vhodné směsi (zrnitostního složení) pro co 

nejvyšší objemovou hmotnost uložené směsi



•

•

•

•



•

•

•

•



•

•

•

•

•
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